Das ServiceWalzwerk r

Toleranzen fir Serviceband in RSH-Giten gemaB EN ISO 9445-2:2010-06
GrenzabmaBe der Nennbreite

Weitere Dickentoleranzen nach Kundenwunsch

MaBe in Millimeter

Nenndicke Normale GrenzabmaBe 1) fiir eine Nennbreite w von Besondere GrenzabmaBe (S) ') fiir eine Nennbreite w von
groBer kleiner
oder als w <1252 125 <w <2502 250 <w = 60023 w =125 125 <w <250 250 < w <600
gleich
) 100 +0,5 +0,5 +0,7 +0,3 +0,3 + 0,6
’ -0 -0 -0 -0 0 -0
+ 0,7 +0,7 +1,0 +0,4 +0,5 + 0,7
1,00 1,50 -0 -0 -0 -0 -0 -0
+1,0 +1,0 +1,2 + 0,6 + 0,7 + 0,9
1,50 2,50 -0 -0 -0 -0 -0 -0
+1,2 +1,2 +1,5 +0,8 +0,9 +1,0
2,50 3,50 -0 -0 -0 -0 -0 -0
+2,0 +2,0 +2,0 } - -
3,50 5,00 -0 -0 -0
") Auf besondere Vereinbarung kénnen die Erzeugnisse mit negativen GrenzabmaBen der Nennbreite geliefert werden. In diesem Fall gelten die in der Tabelle angegebe-
nen Werte als Summe von positivem und negativem GrenzabmaB.
2) Bei Erzeugnissen mit nachgeschnittenen Kanten diirfen die GrenzabmaBe der Breite nach Vereinbarung auf 5 mm ansteigen.
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