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Grenzabmaße der Breite bei geschnittenen Kanten aus unlegierten Edelstählen gemäß EN 10140 : 2006-09

Weitere Dickentoleranzen nach Kundenwunsch

Nenndicke < 125 ≥ 125 < 250 ≥ 250 < 600

über bis A B A B A B

0,60 ± 0,15 ± 0,10 ± 0,20 ± 0,13 ± 0,25 ± 0,18

0,60 1,50 ± 0,20 ± 0,13 ± 0,25 ± 0,18 ± 0,30 ± 0,20

1,50 2,50 ± 0,25 ± 0,18 ± 0,30 ± 0,20 ± 0,35 ± 0,25

2,50 4,00 ± 0,30 ± 0,20 ± 0,35 ± 0,25 ± 0,40 ± 0,30

4,00 6,00 ± 0,35 ± 0,25 ± 0,40 ± 0,30 ± 0,45 ± 0,35

ANMERKUNG: Bei Kaltband in vergütetem Zustand sind die Grenzabmaße der Breite bei der Bestellung zu vereinbaren.

Maße in Millimeter


