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TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung

TN/AD2000-W0/0965/23

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk:

Nr.

2.1

2.2

TOV®

Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /
Spezifikation

X2CrNiN18-7 (1.4318) / sheet, plate / EN 10028-7
X2CrNiN18-10 (1.4311) / sheet, plate / EN 10028-7
X2CrNil8-9 (1.4307) / sheet, plate / EN 10028-7
X2CrNi19-11 (1.4306) / sheet, plate / EN 10028-7
X5CrNiN19-9 (1.4315) / sheet, plate / EN 10028-7
X5CrNi18-10 (1.4301) / sheet, plate / EN 10028-7
XB6CrNiTi18-10 (1.4541) / sheet, plate / EN 10028-7
X6CrNiNb18-10 (1.4550) / sheet, plate / EN 10028-7
X1CrNi25-21 (1.4335) / sheet, plate / EN 10028-7
X2CrNiM017-12-2 (1.4404) / Bsheet, plate / EN 10028-7
X2CrNiMoN17-11-2 1.4406 / sheet, plate / EN 10028-7
X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / sheet, plate / EN 10028-7
X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) / sheet, plate / EN 10028-7
X1CrNiMoN25-22-2 (1.4466) / sheet, plate / EN 10028-7
X2CrNiMo17-12-3 (1.4432) / sheet, plate / EN 10028-7
X6CrNiMoTil7-12-2 (1.4571) / sheet, plate / EN 10028-7

8121813496 / 0965 / 12.2024 - 04.2026

Abmessungen / (Stiick-)Gewicht /
Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)

0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--1+AT
0.05-4,0/--1+AT
0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--1+AT
0.05-4,0/--1+AT
0.05-4,0/--1+AT
0.05-4,0/--/+AT
0.05-4,0/--/+AT

AD 2000 Bemerkungen

w2
w2
w2
w2
w2
w2
w2
W2
w2
w2
w2
w2
w2
w2
w2
W2

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1
1)
1)
1)
1)
1)
1)

1) Lieferzustand tberprift durch TUV Nord

TUVNORDGROUP




TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung

TN/AD2000-W0/0965/23

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk:

Nr.  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /
Spezifikation

NiCrl5Fe (2.4816) / sheet, plate / DIN 17743
NiCr22Mo9Nb (2.4856) / sheet, plate / DIN 17744
NI 99,6 (2.4060) / sheet, plate

LC NI 99,6 (2.4068) / sheet, plate / DIN 17440
NiM0o16Cr15W (2.4819) / sheet, plate / DIN 17744

Til, Ti2, Ti3, Ti4 / sheet, plate / DIN 17850

TOV®

8121813496 / 0965 / 12.2024 - 04.2026

Abmessungen / (Stiick-)Gewicht /
Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)

0.05-4,0/--/+
0.05-4,0/--/+
0.05-4,0/--1+
0.05-4,0/--/+
0.05-4,0/--/+

0.05-4,0/--/+

AD 2000

WB305
2)
WB 499
2)
3)

WB 345
2)
WB 400
2)
WB 230
2)

Bemerkungen

2) Hersteller ist nicht im VDTUV WB
eingetragen. Bei der Abnahme ist eine 3.2
Einzelbegutachtung notwendig.

3) nicht im DGR bereich zugelassen.

TUVNORDGROUP
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